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Przewodnik dla wszystkich uzytkownikéw GTX pro
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:  WARUNKI KLIMATYCZNE

4

Wymagany zakres temperatur i wilgotnosci powietrza

Wymagane aby zachowac gwarancje!  Pomiar temperatury i wilgotnosci powietrza zapisywane sq w Log File.

WILGOTNOSC
TEMPERATURA POWIETRZA

18| | 7% |35

WS Menu el Temperature/Humidity info gl

> Jesli temperatura jest zbyt niska, drukarka automatycznie przejdzie w Low-Temp Mode co zmniejszy
PREDKOSC drukul!

> Jesli wilgotnosc powietrza jest zbyt niska, prosze wstawic NAWILZACZ POWIETRZA!

GRUNT PROPORCJE | ILOSC

[ 1litr ] [ 2 litry ] [ 3 litry ]

Grunt

Roztwor Woda
gruntu @ destylowana @ Gotp\négado
uzyci

([ 1,25Kg | [ 2Kg | 3,25Kg |

0 > Proporcje moga sie rézni¢ w zaleznosci uzywanego typu materiatu. Prosze korzystac ze swojego dodwiadczenial

['I'Kolor t-shirt’ u] R g?jﬁ Tja"'es'°"99]

Grunt | [ CIEMNY )©(30graméw]
Gotowedo | (POSREDNI|®( 24-27g |
uzycla ] JASNY Jo( 14-17g |

@ > Nie zapomnij, ze wielko$¢ natrysku trzeba mierzyc dla powierzchni referencyjnej 14 x 16 cali [35x40 cm]. Takie
pole natrysku trzeba ustawi¢ w maszynie do gruntowania, a nastepnie zwazyc¢ koszulke z naniesionym ptynem.

> Na przyktad w Pretreatmaker IV firmy Schulze trzeba ustawi¢ dtugos¢ 36 cm i aktywowac wszystkie dysze
aby osiggnac 40 cm szerokosci. Nastepnie skalibrowac maszyne aby uzyskac wielko$¢ natrysku 30 g




USTAWIENIA PRASY TERMOTRANSFEROWEJ DO UTRWALANIA GRUNTU

oo

@ Uzywaj papieru przy utrwalaniu gruntu w prasie i czy$¢ ptyte grzewczg przynajmniej co 5 T-shirt'éw!

GRUNT

% Woda
destylowana

o)

USTAWIENIA PRASY TERMOTRANSFEROWEJ | TUNELU SUSZACEGO DO UTRWALANIA ATRAMENTU €Y

PRASA
TERMOTRANSFEROWA

Utrwalenie
atramentu

TUNEL SUSZACY 3' 30

Utrwalenie

atramentt || winge | | 320°F

@ Sprawdz RZECZYWISTA temperature przy pomocy termometru, zeby by¢ pewnym, ze atrament sie nie spierze.

BARDZO

WAZNA ZASADA <

Drukarki serii GTX muszg by¢ ZAWSZE wtaczone. .
NIGDY nie wytaczaj drukarki oprécz przypadkéw kiedy drukarka wyswietli komu-
nikat, ze nalezy to zrobic. Zasilanie jest wymagane do przeprowadzenia recyrku-
lacji atramentdéw kazdego dnia.

NIGDY NIE WYL ACZAJ DRUKARKI!




% CODZIENNE MIESZANIE BIALEGO ATRAMENTU

Wykonaj przed rozpoczeciem drukowania procedure przedstawiong ponizej jesli komu-
nikat "Remove the white ink cartridge and shake it' jest widoczny na wyswietlaczu.

4 . 4
Przez 1 minute

. J
Wyjmij kartridz z biatym atramentem z  Przy poziomie atramentu okoto 15cm,
drukarki. wymieszaj go z otwartg pokrywag i
W celu wymieszania atramentu po- czesciowo rozwinieta sprezyng w celu
ruszaj kartridzem na boki 100 razy. utatwienia mieszania sig atramentu.

> Wykonaj mieszanie w doktadnie ten sam sposdb dla drugiego kartridza z biatym atramentem!
Na panelu operacyjnym wybierz przycisk , a uzupetnianie biatego atramentu (White Ink Refilling)
zostanie wykonane automatycznie przez drukarke!

% WYMIANA WORKA Z ATRAMENTEM - BARDZO WAZNA CZYNNOSC

Umies¢ kartridz na ptaskiej powierzchni, otwérz jego pokrywe i wyjmij pusty
worek. Ostroznie wypakuj wktad z atramentem z jego pudetka transportowego.

Weciskaj zielong korncéwke wktadu z atramentem w gniazdo znajdujace sie w kar-
tridzu do momentu ustyszenia klikniecia. Rozprostuj wktad i umies¢ jego koricéwke
pod sprezyng, przysun pokrywe w strone poczatku kartridza tak aby sprezyna
minimalnie zwineta wktad. Jesli brzeg wktadu jest zagiety lub mocno faluje musisz
go teraz recznie wyréwnac i wyprostowac. Znacznik na koricu wktadu musi by¢
wyréwnany z krawedziami sprezyny.

Zamknij pokrywe, sprawdz czy sprezyna dobrze si¢ zwija. Ustaw kartridz pod katem

©) 45°i nacisnij dwie gérne metalowe blaszki na spodzie kartridza w celu zwieksze-
nia nacisku sprezyny na wktad z atramentem. Sprawdz czy w trakcie zwijania wktadu
nie powstaty zmarszczki!

Wyczys$¢ zewnetrzng strone zielonej koricéwki wktadu, te ktéra ma kontakt z igtg wewnatrz
drukarki. Przylep naklejka z datg waznosci atramentu na przodzie kartridza.

N

( i ) .
WYROWNAJ WCISNIJ ABY

( )

1
i

0 > Jesdli nie bedziesz prébowac wygtadzi¢ zmarszczek na wktadzie tak jak jest to opisane powyzej
moga wystapi¢ btedy o numerach 2084 i 2085 z komunikatem: "Winding-up Failure"



KONIECZNE DLA UZYSKANIA WYDRUKOW NAJLEPSZEJ JAKOSCI!

DOBRA ODLEGLOSC ZBYT DUZA ODLEGLOSC

i PH |

o )

. 40

> ZAWSZE STOSUJ MOZLIWIE NAJMNIEJSZA PRZERWE POMIEDZY GLOWICA A POWIERZCHNIA MATERIALU!
JEST TO NIEZWYKLE WAZNE DLA ZACHOWANIA NIEZAWODNOSCI TWOJEJ DRUKARKI!

REGULACJA WYSOKOSCI PODAJNIKA .

W celu utrzymania wysokiej jakosci wydruku na odziezy o wiekszej grubosci musisz
zmienié wysokos¢ podajnika odpowiednio do grubosci materiatu.

Zeby ustawi¢ wysoko$¢ podajnika musisz poluzowac
Srube Blokujaca Podajnika @ i obnizy¢ podajnik uzywa-
jac Dzwigni Regulacji Wysokosci Podajnika @ .

Dokrec srube blokujaca podajnika jesli jestes zadowolony z
ustawionej wysokosci. Wygtadz wszystkie zmarszczenia na
materiale. Aby sprawdzic¢ czy materiat nie bedzie wychwy-
cony przez czujnik nacisnij przycisk @) i powtérz ten pro-
ces jesli jest to wymagane. Jesli musisz obnizy¢ podajnik
jeszcze bardziej, zdejmij 1lub 2 pierscienie dystansowe.
Poluzuj srube ® i przesun w dot tulejke

Zamontuj wszystko z powrotem i dokre¢ Srube Blokujaca Podajnika

0 > Nie zapomnij wrécié do ustawienia [\ po zakoriczeniu drukowania na grubszym materiale!

> Zawsze dokrecaj pokretto nr & po wymianie podajnikal

> Jesdli musisz drukowac na materiale z wystajacymi szwami uzyj trybu UNI-direction printing aby zachowac
wysoka jakos$¢ wydruku.

NOWY CZUJNIK ,,PODAJNIK ZBYT NISKO"  &*.

SYTUACJA STANDARDOWA PODAJUNIK ZBYT NISKO

i PH |

Po lewej na gérze: czujnik przeszkody Kod btedu:
Po lewej na dole: czujnik EDP




% CODZIENNA KONSERWACJA

TEST DYSZ ! NALEZY WYKONAC CODZIENNIE JESLI DRUKARKA JEST UZYTKOWANA

Musisz wykonac test dysz WHITE & CMYK kazdego ranka przed rozpoczeciem dru-
kowania. Jest to jedyny sposdéb na uzyskanie informaciji ich stanie.

> JAK WYKONAC TEST DYSZ?
Zawsze ustawiaj podajnik w pozycji A

m ™ Test Print B Nozzle Check CMYK B @ aby wydrukowac test koloréw na biatek kartce A4

S/N: M9933069 Firm Ver 1.32.0002 15/01/2021 10:39:15 Prints: 770

Wykonaj te samg procedure aby wydrukowac test dysz biatej gtowicy

m> Test Print B Nozzle Check White B @ aby wydrukowac test biatego na czarnej kartce lub folii

S/N: M9933069 Firm Ver 1.32.0002 15/01/2021 10:41:07 Prints: 771

> Jesli nie wszystkie dysze drukujq, wykonaj Head Cleaning aby przywrdcic im droznosc!

> JAK WYKONAC CZYSZCZENIE GLOWICY?

Jegli brakuje tylko kilku dysz, wybierz z menu [REERRNEERTNE > LT {TROEENT %fnr,jgf glowicy
Jesli brakuje wiecej niz 10 wybierz zmenu [[EERINEETTIR] > [IIUEETTIR] oe be otvey

€© >Wykonaj nowy test dysz w celu sprawdzenia efektéw czyszczenia jesli nie widac
WSZYSTKICH dysz na wydruku, powtdérz procedure.




KONSERWACJA COTYGODNIOWA X

W celu prawidtowego przeprowadzenia konserwaciji trzeba wykonac nastepujgce kroki:

£+ KONSERWACJA COTYGODNIOWA

+ Czyszczenie stacji dokujgcej + Czyszczenie odpowietrzenia gtowicy

+ Czyszczenie wycieraczki + Czyszczenie ostony dysz

S
> Zawsze korzystaj z tej opcji w menu w celu przeprowadzenia @
czyszczenia lub wymiany czesci:

Menu S Maintenance & Maintenance Part Clean/Replace B s etk

Czyszczenie stacji dokujgcej oraz
odpowietrzenia gtowicy

Czarne, silikonowe uszczelki obydwu stacji dokujgcych nalezy czyscic¢ NOWYM
patyczkiem czyszczqcym@ zamoczonym w Cleaning Solution.

( == )
Koniecznie trzeba usunac zbierajacy sie atrament z uszczelki stacji dokujacej. Zapo-

biegnie to powstawaniu nieszczelnosci i zapewni odpowiednie dziatanie pomp ssacych!
Uwazaj, zeby nie dotkngc gabki! Musi ona leze¢ ptasko!

Cztery sztyfty [zobacz w niebieskim kotku] | dlwa otwory znajdujace \l
sie przy uszczelce réwniez muszg zostac wyczyszczone, a %
zaschnigty tusz musi byc usuniety. Oﬂ

Zawsze zaczynaj od otworu z przodu i przesuwaj sie do tytu
gdy czyscisz sztyfty, czyszczenie zakoricz przy tylnym otworze.

é ) é ) (

S .

Czyszczenie stacji dokujacej Czyszczenie odpowietrzenia gtowicy Kierunek czyszczenia




! WYKONYWAC CO TYDZIEN

Dwa boki oraz géra obydwu wycieraczek [strona biata i
CMYK] musza zostac wyczyszczone patyczkiem czyszcza-
cym (T) zamoczonym w Cleaning Solution.

Uzyj koricowki patyczka czyszczacego
(@ w celu wyciagniecia zaschnigtego
atramentu spomiedzy zebdéw uchwytu
wycieraczki.

Upewnij sig, ze uzywasz oddzielnego
patyczka czyszczqcego@ dla strony
biatej i kolorowej.

! WYKONYWAC CO TYDZIEN

Wytrzyj do czysta ostony dysz @i @ przy uzyciu patyczka czyszczacego ® zanurzonego
w Cleaning Solution. Uzyj tej samej metody do wyczyszczenia metalowych czesci@® i ©.
Niezwykle wazne jest wyczyszczenie obszaru nr () pomiedzy ostong dysz a samymi
dyszami. Pod zadnym pozorem NIE wolno dotknac dysz, czyli obszaru nr @, patyczkiem!
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[@®) > Przesun recznie karetke w takie mie-
jsce, ktore umozliwi tatwe wykonanie
czyszczenia.

\
Patyczek
czyszczacy

o &
‘o

:-:

/ TT N\ @ > Nie wylewaqj resztki Cleaning Solution

z kubeczka do stacji dokujqcej tylko do
pojemnika na zlewki pod drukarkq!




WYMIANA CZESCI EKSPLOATACYJNYCH X

PROCEDURY CZYSZCZENIA | WYMIANY CZESCI EKSPLOATACYJNYCH

(OSTRZEZENE 134010T0) W przypadku pojawienia sie komunikatu Ostrzezenie/Btad prosimy
postepowac zgodnie z instrukcjami przedstawionymi ponizej

WYMIANA WIPER CLEANER

Wyjmij Wiper Cleaner wyciggajac go do gdry. Zastgp nowym.

WYMIANA FLUSHING FOAM

N Wyjmij plastikowe uchwyty z gabkami

i umies¢ je na reczniku papierowym w
celu unikniecia zabrudzenia Sciekajgcym
atramentem.

Wyciaggnij Flushing Foams i wyczys¢
wnetrza dwdéch uchwytéw. Umiesc nowe
gabki w uchwytach, a nastepnie zamon-
tuj je z powrotem w drukarce.

Wyczys$¢ rowniez przestrzen w drukarce
znajdujaca sie pod uchwytami!

J

> Po wyjeciu Flushing Foams NIE ZAPOMNIJ wyczysci¢ odptywéw znajdujacych sie w uchwytach! Jest to
konieczne aby zapobiec zatykaniu, przez zasychajgcy atrament, rurek prowadzacych do zbiornika na zlewki.

Jest to konieczne aby zapobiec zatykaniu, przez zasychajgcy atrament, rurek prowadzacych do zbiornika na zlewki.

WYMIANA FILTRA WENTYLATORA

r N . o [=\ Wyciagnij dwie obudowy filtréw
=] CABKA ) z tytu drukarki. Zamontuj nowy
<
L o filtr w kazdej z nich.

9 g Szorstka czesc filtra musi by¢
v It skierowana w kierunku drukarki
s S a gtadka na zewnatrz.

) :

L ) \ GLADKA | SZORSTKA 2 g . .’

> Zawsze korzystaj z tej pozycji w menu w celu przeprowadzenia @

czyszczenia lub wymiany czesci eksploatacyjnych:

w> Maintenance f{Maintenance Part Clean/Replace > ;‘Zﬁfﬁﬁgﬁﬁfjfﬁ;ﬂjﬁfg’éij




% DODATKOWA COTYGODNIOWA KONSERWACJA

Wizualna ocena wnetrza drukarki jest niezwykle wazna.

Prosze postepowac zgodnie ze wszystkimi instrukcjami,

Standby

ktdre pojawia sie na wyswietlaczu drukarkil Erorwaring

Kiedy widzisz 26ttq cyfre wciénij (») przycisk aby sie dow-
iedziec co zrobic aby usungc¢ wiadomos¢ Btedu/Ostrzezenia.

X CZYSZCZENIE WNETRZA DRUKARKI

=R

“

@ Jesli wnetrze drukarki jest ubrudzone MGIELKA ATRAMENTU, przeprowadz doktadne CZYSZCZENIE

.

oN :
Pod
spodem
wYCzYSC <3
NASMARUJ

Zme
> Zawsze korzystaj z tej pozycji w menu w celu przeprowadzenia @

* Wykrec 3 sruby w celu zdjecia ostony encoder’a.

- Za pomoca patyczka do czyszczenia ® zwilzonego
srodkiem czyszczacym, zetrzyj zabrudzenia na 4 rol-
kach karetki

[Jest tam jeszcze jedna rolka, ktéra znajduje sie bezposrednio pod rolkg 1]

« Poruszaj karetka w obydwie strony aby wszystkie rolki
zostaty doktadnie wytarte.

« Wyczysc watek karetki i 3 strony listwy karetki
[g6rna.przedniq i dolng] Przy pomocy sciereczki bez pytowej i
matej ilosci alkoholu izopropylowego [95°]

* Nie uzywaj alkoholu na zadnych innych czesciach niz
watek karetki i listwa karetkil

* Natéz odpowiednig ilos¢ smaru Molykote 30 tylko
na watek karetki [nigdy na listwe karetkil]

« Wykrec¢ 3 sruby w celu zdjecia ostony encoder’a. De-
likatnie wyczysc obydwie strony paska encoder‘a uzy-
wajac sciereczki bezpytowej zamoczonej w alkoholu.

* Wykonaj CR Speed Adjustment.
Menu > Printer Setting > CR Speed Adjustment > OK

« Wydrukuj Test Dysz i wykonaj Czyszczenie Dysz jesli
jest to konieczne. [}

czyszczenia lub wymiany czesci eksploatacyjnych:

M> Maintenance l Maintenance Part Clean/Replace > ;Ziﬁjﬁggﬁfjfﬁ;@j?;fg’c’ij




KIEDY DRUKARKA NIE JEST UZYWANA PRZEZ DLUGI OKRES CZASU ¥

> Kiedy drukarka nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, wykonaj wczesniej czynnosci
odpowiednie do przewidywanego czasu i warunkéw magazynowania.

© >NE WYLACZAJ DRUKARKI poniewaz moze to doprowadzi¢ do jej USZKODZENIA!

DO WYKONANIA CO 2 TYGODNIE W CZASIE PRZESTOJU DRUKARKI m

Zeby wréci¢ do normalnego uzywania drukarki po
(@) dtuzszym okresie nieaktywnosci nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:

RUSTY

* Prosze oprdéznic zbiornik na zlewki.

* Sprawdz poziom Cleaning Solution w zbiorniku, jesli
jest on zbyt niski uzupetnij ptyn.

* Wymieszaj biaty atrament jesli komunikat o
koniecznosci wymieszania biatego atramentu jest
widoczny na wyswietlaczu drukarki.

+ Wyczysc¢ doktadnie ostony dysz, wycieraczke, stacje
dokujaca oraz odpowietrzenie gtowicy.

* Wydrukuj test dysz dla gtowicy biatej i kolorowe.

+ Jesli ktéras z dysz nie drukuje: Wykonaj Head Cleaning,
wydrukuj test dysz i sprawdz czy wszystkie dysze dziataja.
Powtarzaj ten proces do momentu kiedy WSZYSTKIE
zatkane dysze beda dziata¢ poprawniel!

© >POWTARZAJ CALA PROCEDURE CO 2 TYGODNIE!

PRZECHOWYWANIE PLYNOW | ATRAMENTOW 3

MAGAZYN

Atramenty biate i CMYK, Cleaning Solution, Maintenance Solu- MIN

tion i grunt powinny by¢ przechowywane w temperaturze od O )

do 40 stopni! o
% > Uwazaj aby temperatura NIE spadta ponizej zera stopni! MAX o
® > Prosza OBRACAC W wktady z atramentemco tydzier! 40

JAK ZGRAC LOG FILE Z DRUKARKI?

Umiesc pendrive w gniezdzie z przodu drukarki aby méc skopiowac log file

WejdZ do menu: gl Log copy to USB B2




€ ATRAMENTY | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

N

GTXpro
y,
C Cyan wktad 350cc [GCX-4C35-1] BGCX40C03500112 LELI
M Magenta wktad 350cc [GCX-4M35-1] BGCX40M03500112 ;
Y 126tty wktad 350cc [6CX-4Y35-1] BGCX40Y03500112 )
(3 Czarny wkiad 350cc [GEX-4K35-1] BGCX40K03500112 Iil:
[€ Cyan wktad 700cc [GCX-4C70-1] BGCX40C07000112 <C
M Magenta wktad 700cc [GCX-4M70-1] BGCX40M07000112 Q
Y Z6tty wktad 700cc [GCX-4Y70-1] BGCX40Y07000112 EJ
3 Czarny wktad 700cc [6CX-4K70-1] BGCX40K07000112 Q
W Biaty wktad 2 x 700cc [GCX-4W70] BGCX40W07000022 LLI
(=) Cleaning Solution 1,9Kg [GCX-4E02] BGCX40E002K0052 G
M () Cleaning Solution 5Kg [6CX-4E05] BGCX40E005K0042 \LLCI“
E ((-) Maintenance Solution wktad 700cc [GCX-4570] BGCX40507000012 N
(1)) PreTreatment Liquid 5Kg-4L [6CX-4PO5] BGCX40P005K0042 o
() PreTreatment Liquid 20Kg-16L [GCX-4P20] BGCX40P020K0032 ;
Wiper Cleaner |[2 sztuki w opakowaniu] SB6673001 —
% Flushing Foam [2 sztuki w opakowaniu] $C0935001 E
n Fan Filter [2 sztuki w opakowaniu SB7007001
§ Patyczki cz[yszczqce ; [50 szttJJk w opakowaniu] SB7008001 §:
< : : Q-
w Patyczki czyszczace @ [100 sztuk w opakowaniu] N400001601 —
E ZESTAW patyczkéw czyszczacych [6 szt typu ® + 6 szt. typu @ ] SB5858201 <]
Czarny papier A4 [do drukowania testdw] N400001660

|:| TUTORIALE WIDEO DOTYCZACE CZYSZCZENIA | KONSERWACJI DRUKAREK Z SERII GTX

Wszystkie procedury czyszczenia i konserwacji zawarte w tym Cookbook’'u MUSZA
byc¢ wykonywane we wskazanych odstepach czasu lub czesciej w celu utrzymania
prawidtowego dziatania drukarki.

> W celu zapoznania sie z doktadnymi [krok po kroku] opisami procedur czyszczenia i konserwacji drukarki prosimy uwaznie
przeczytac Instrukcje Obstugi.

2 YouTube

Adres e-mail:

Pod tym linkiem mozesz znalez¢ bardzo przydatne filmy:
ttps:/www.youtube.com/user/BrotherGTSeries/videog

Nazwa firmy:

Przedstawiciel: Numer telefonu:


https://www.youtube.com/user/BrotherGTSeries/videos

