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AVANT-PROPOS

Ce guide utilisateur GTX600 User Guide est fait pour vous expliquer toutes les
étapes de la maintenance de votre nouvelle imprimante textile industrielle.

En suivant correctement toutes les procédures, vous pourrez profiter pleinement
de votre machine Brother et ce pour longtemps.

Si quelque chose n'est pas clair, Veuillez vous référer au manuel d'instruction
GTX600 ou vous pouvez toujours contacter votre revendeur local Brother.

CONTENU
* Nouvelles « Boutons Impression/Stop p. 17
fonctionnalités de la GTX600 p. 2 * Lampe Trois couleurs p. 18
* Nouveaux plateaux p. 3 « Température & Humidité p. 19
* Ajustement de la hauteur p. 4 * Ne PAS toucher! p. 19
+ Détection des obstables p.5 * Planning de nettoyage p. 20
* Encre & Solution de nettoyage p. 6 * Nettoyage détaillé p. 23
« Calibration des réservoirs p. 8 « Maintenance préventive p. 25
* Agitation de l'encre blanche p. 9 * Filtres ventilateurs p. 26
* Prise en main de l'encre blanche p. 10 * Racleur p. 29
« Outils recommandés p. 11 « Capping p. 30
« Humidificateur intégré p. 12 * Mousse de purge p. 31
+ Unité de maintenance p. 14 * Mousse du chariot p. 32
* Mécanisme de Capping p. 15 * Information Générale p. 33
+ Capping manuel p. 16

1 QUELLES SONT LES NOUVEAUTES DE LA GTX6007?

Avec la GTX600, vous disposez d'une imprimante grand volume spécialement développée
a cet effet. Imprimantes performantes pour la production de masse.

La technologie d'impression industrielle rencontre le design compact- le tout fabriqué par
Brother.

NOUVELLES FONCTIONS DE LA GTX600

Préselection de Taille de plateau
l'ajustement auto de la maximum 24x24 pouces
hauteur de plateau [optionel]

4 Tétes d'impressions
pour la productivité

Possibilité de purger
TOUT les canaux des
Tétes d'impression

Humidificateur Racleur humide pour
industriel intégré une durabilité maximum

Position pour
la maintenance plus
confortable

Détecteur de trop plein
des déchets

Imprimante
industrielle robuste




2 PLATEAUX

1 NOUVELLES TAILLES

NOUVELLES TAILLES DE PLATEAU
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DIMENSIONS

pouces centimetres
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Taille XS 7x8 17,8 x 20,3 BABY Platen
Taille S 10x12 254x30,5 YOUTH Platen
Taille M 14x16 356 x406 ADULT Platen *
Taille L 16 x18 406 x 45,7 LARGE Platen ]

- 16x21 40,6 x53,3 ( OVERSIZE Platen ™™ \

Taille XL 18x22 46,3x56,5 i )

Taille XXL 24x24 60,9x60,9 -

*Standard

**Pas compatible avec la GTX600

2 COMPATIBILITE

Le plateau GTX600 a 3 points de fixation mais la série GTX [GTX, GTXpro & GTXpro Bulk]

plateau, un seul.

Les plateaux GTX600 ne sont PAS compatibles avec les plateaux de la série GTX.
D'autre part, les plateaux de la série GTX sont compatibles avec GTX600 !

GTXpro Série Fixation

GTX600 Fixation

J/




3 AJUSTEMENT DE LA HAUTEUR DE PLATEAU

Dans le cas de la série GTX, la hauteur du plateau est réglée manuellement.
Avec la nouvelle GTX600, le réglage de la hauteur s'effectue via le menu du panneau de

commande.

 AJUSTEMENT MANUEL

AJUSTEMEN
VIA LE PANEAU DE CONTROLE

HAUTEURS DE PLATEAU GTX600

[ A 4,3 mm ]
[ B 4,9 mm ]
[ C 5,7 mm ]
[ D 6,7 mm ]
[ E 8,3 mm ]
| F 9,8 mm ]
[ G 11,8 mm ]
| H 14,3 mm ]
[ CUSTOM 1 | Défini par l'utilisateur |
[ CUSTOM 2 Défini par l'utilisateur ]

Vous pouvez définir 8 niveaux de hauteur de
plateau de A a H [identique a la série GTX].

Dans le menu "Réglages hauteurs par utilisa-
teur", vous pouvez personnaliser

2 hauteurs supplémentaires !

La hauteur est réglée sur la position A lors
de la mise sous tension lors de l'initialisation.

Apres linitialisation, elle restera réglée sur le
méme réglage que le parametrage
précédent.

Jusqu'a 34,3 mm peuvent étre ajouté

[30 mm a partir de la position Al

La distance est calculée entre la surface des
buses et le haut de la surface du
plateau.

4 COMMENT PARAMETRER L'AJUSTEMENT DE LA HAUTEUR DE PLATEAU

PARAMETRES STANDARDS

Menu > Ajuster la hauteur de plateau

Menu Ajuster la hauteur de plateau

Position A

Ajuster la hauteur de plateau

Nettoyage de téte Position B

Test d'impression Position C
Recharge d'encre Position D

Charge Données impression Position E

Ajuster la hauteur de plateau

Position F
Position G
Position H
Paramétres utilisateur 1

Paramétres utilisateur 2




PARAMETRES UTILISATEUR PERSONNALISES

Menu > Réglage imprimante > Réglage de plateau > Réglage hauteur utilisateur

Menu Réglage imprimante Réglage de plateau Réglage hauteur par utilisateur

Réception historique Unité température Réglage hauteur par utilisateur User settings 1

Maintenance Apergu paramétres d'affichage Rég capteur obstacle pdt impr User settings 2
Réglage imprimante Réglage affichage nom de fichier Platine capteur trop bas
Total impress. Réglage de 1'icOne mode attente Réessayer aprés erreur hauteur

Infos de température/humidité Réglage de plateau Cycle de rodage de la platine

Réglage hauteur par utilisateur Réglage hauteur par utilisateur

La platine se déplace [H~ ] [15.7 ]mm
pour opération

Ajuster avec AV

Presser OK Confirmer avec OK

A: Position A — 4.3 mm
B: Parametre utilisateur 1estrequis — 20 mm

Pour définir une hauteur de 20 mm:

20 mm - 4.3 mm = Entrée Menu 15.7 mm

C: Téte d'impression
D: Plateau

3 DETECTION D'OBSTACLE

1 SYSTEME DE DETECTION STANDARD

SITUATION DE DETECTION NORMALE La GTX600 posséde 2 capteurs pour la
détection de probléeme.

La Capteur d'obstacle est utilisé pour
détecter les obstacles qui pourraient entrer
en contact avec les tétes d'impression.

Une erreur apparait si une obstruction est
détectée !

Plateau capteur trop bas est présent afin
d'assurer que l'opérateur n'as pas position-
né le plateau trop bas et ainsi éviter de
générer un nuage d'encre et une mauvaise
qualité d'impression.

@ Capteur d'obstacle L'erreur apparait quand il n'y a pas
d'obstacle !

(2) Plateau capteur trop bas

Depuis la version 1.2, quand un obstacle est détecté, la machine abaissera
automatiquement le plateau de 0,5mm et réessaiera.
Si elle détecte encore, elle abaissera encore de 0,5mm.
Aprés le second essais, si cela ne passe toujours pas.
La machine affichera une erreur et stoppera.




2 ERREURS DETECTEES

SITUATION DE DETECTION SITUATION DE DETECTION
DES OBSTACLES DU PLATEAU TROP BAS

- - ’ Faisceau libre
V >I

Faisceau
obstrué

@ Capteur d'obstacle @ Plateau capteur trop bas
Code Erreur: 2070 Code Erreur: 2072
Quand le faisceau du capteur d'obstacle est Le capteur de plateau trop bas a rencon-
obstrué, il stoppera l'impression pour éviter tré le faisceau venant de l'autre coté ce qui
des dégats sur les tétes d'impression. veut dire que le plateau est trop bas.

Cela stoppera l'impression de fagon a
éviter une mauvaise qualité d'impression et
la création d'un nuage d'encre.

4 ENCRES & SOLUTION DE NETTOYAGE
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2 PRESENTATION DES LIQUIDES POUR GTX600

SPECIFICATIONS DES BIDONS

' ) ( ][ NOUVELLE
W/ ENCRES ©M Y 3 encres SOLUTION DE
NETTOYAGE

o o p— U (7 J QuuR(T f

18L o 18L || 9. 18L

NOUVELLE SOLUTION DE NETTOYAGE

ATTENTION: LA SOLUTION DE NETTOYAGE DES AUTRES
MACHINES DE LA SERIE GTX N'EST PAS COMPATIBLE avec

la nouvelle GTX600

La nouvelle Solution de nettoyage est totallement différente d'un point de vue chimique et
n'est PAS COMPATIBLE avec les autres modeéles de la SERIE GTX.
Les bidons ont maintenant un différent contenu et auront un IC Stick comme pour les encres.

( ) ( ) ( )

CS NOUVELLE CHIMIE NOUVELLES CAPACITES BESOIN

DES BIDONS 9 & 18L D'UN NOUVEL IC STICK

SEULEMENT COMPATIBLE

uuuy

04. 2022
Lot. 15257

AVEC ~ < $257-0002
GTX e




3 CALIBRATION

CALIBRATION AUTOMATIQUE DU NIVEAU DES ENCRES ET DE LA SOLUTION DE NETTOYAGE

Quand le poid de l'encre et de |a solution de nettoyage arrive en dessous d'une certaine
valeur (Elle s'activera), La GTX600 se calibrera soi-méme.

L'étalonnage est alors effectué automa- —A

tiquement lorsqu'il est allumé comme ['im-
age droite. Un calibrage une fois par mois
est presque inutile !

Lorsque vous utilisez la machine tous les
jours, si vous rechargez l'encre avant le
capteur l'indique ON, il ne se calibrera pas
automatiquement!

Vous devrez l'exécuter MANUELLEMENT.

Recharger l'encre uniquement lorsque la OFF
machine donne un AVERTISSEMENT !

CALIBRATION MANUELLE

Concréetement, il n'est pas necessaire de faire une
calibration manuelle sauf sila GTX600 n'as pas été
utilisée pendant un mois ! >

Cela est valide pour les encres 'w| (@l Y @ <t (&) NIVEAU

Menu Maintenance Corriger le volume d'encre du capteur
Réception historique I Vider/rempla. réserv. encre usag B Jaune

Maintenance Vider réserv. vidange de 1'humi I

Réglage imprimante Capteur volume réservoir correct q

Total impress. Act. réservoir nettoyage balai Entrer Entrer le niveau du liquid
Infos de température/humidité Remplacement téte I VALEUR Ensuite presser 0K

4 HORAIRE DE LA CIRCULATION DE L'ENCRE BLANCHE

@ Brother GTX-6 Maintenance % Les horaires de circulation sont
identiques a ceux de la GTXpro Bulk.

Step 2:
Set the erheduled time for white ink ciroolation.

Cela requiert un cycle toute les 4

Current tme 08:32 heures et un cycle renforcé

S D —— une fois toutes les 24 heures.
@[y | ozo0 O | oem O@E | wowo | Q| 100
Ot Om[2w | om[ | om[ |

Before proceeding, make sure that the date and time settings on your
PC match the current time.

- Enter the start time for white ink circulation.

= Inpul a time range of "0:00" o "23:59".
For example, when setting the time "8:00," either "800 or "8:00" can be input.

-Enter atleast 6 start times.
- Enter setting that resuits in a white Ink drculation interval of between 1 and 6 hours.
[ - Select the time to start the enhanced white ink droulation with the corresponding radio button. ]

o o] [ s




5 AGITATION ET SEDIMENTATION DE L'ENCRE BLANCHE

AVANT DE REMPLIR LE RESERVOIR D'ENCRE, VOUS DEVEZ AGITER L'ENCRE
SEDIMENTATION

N\ ~ ~ e — e N
SR L
LAMPE
w w TORCHE
ENCRE ‘ﬁ ’ ENCRE
SEDIMENTATION —

’;‘/ ] [ J] thnm) I

Aprés avoir correctement agité l'encre blanche, vérifiez la quantité de sédiment dans le bidon
avant de l'utiliser. Utilisez une lampe torche !

C'est le seul moyen de contréler si c'est bien fait! S'il n'y a que de la mousse et plus de sédiment,
vous pouvez remplir le réservoir d'encre en toute sécurité |

VERIFICATION DE LA SEDIMENTATION DE L'ENCRE

Plus de sédiment présent, seulement de la mousse: EL3




6 PRISEEN MAIN DEL'ENCRE BLANCHE AVANT IMPRESSION

Avec l'arrivée des gros bidons pour les encres vous aurez besoin d'outils pour vous aider
dans votre travail quotidien. Il n'est pas si facile de soulever et d'agiter le bidon d'encre
d'environ 20 Kg [18 litres d'encre] de maniere efficace!

ELEVATEUR HYDRAULIQUE MACHINE A AGITER

Cet outil vous aidera a déplacer les bidons
d'encre vers la machine et de remplir les
réservoirs d'une fagon propre et efficace.

Il vous guidera a positionner le bidon d'encre
au-dessus de ['ouverture pour ouvrir

le robinet et laissez le liquide s'écouler a
l'intérieur du réservoir sans en renverser
sur le sol !

2 MACHINES A AGITER POUR L'ENCRE BLANCHE

Les bidons
d'encre blanche de votre stock

DOIVENT-ETRE RETOURNES

une fois par semaine !

L'encre blanche doit-étre agiter

AVANT CHAQUE

remplissage du réservoir !

Voici différents types de machines avec différents budgets pour agiter les bidons d'encre
blanche avant de remplir le réservoir de l'imprimante.

Ces outils vous aideront a mélanger l'encre de facon homogeéne.

Rappelez-vous qu'un bidon de 18 litres pése environ 20 Kg !

Si l'encre non mélangée va a l'intérieur des tubes de la machine,
il ne sera plus possible de |a retirer et de la secouer a nouveau.
Elle sera totalement perdue !

Si l'encre blanche n'est pas mélangée correctement,
l'impression en blanc apparaitra délavée et grise.



? OUTILS RECOMMANDES POUR LA GTX600

Voici quelques propositions pour vous aider dans votre travail quotidien.
Ces outils sélectionnés aideront a déplacer et a mélanger de maniére professionnelle les

encres avant de remplir les réservoirs.

1 ELEVATEUR HYDRAULIQUE

Pour déplacer les bidons d'encre

et remplir les réservoirs de la machine,

cet outil vous aidera a positionner les bi-
dons au-dessus de l'ouverture afin d'ouvrir
le robinet et de laisser couler le liquide dans
le réservoir et ne pas en renverser le sol !

2 PLATEAU VIBRANT

Pour agiter le bidon d'encre blanche avant
de remplir les réservoirs de la machine.
Cet outil vous aidera a mélanger l'encre de
maniere homogene. Rappelez-vous que le
bidon péese environ 20 kg!

( )

Principalement
utilisé pour lever
des motos

Fourchette de
prix entre
100 & 200 €

.

Principalement utilisé pour le fitness
a la maison.

Fourchette de
prix entre
100 & 200 €

3 AGITATEUR VIBRATIONNEL

Méme fonction que celle du dessus #2 mais
plus professionnel.

4 MELANGEUR GYROSCOPIQUE

Méme fonction que celle du dessus #3
mais d'une efficacité ultime.

( )

Vibration a

HAUTE fréquence

Prix environ
4000€

( )
Vibration

a HAUTE
fréquence ET
rotation du
bidon pendant
l'agitation !

Prix environ
8500€




8 HUMIDIFICATEUR INTEGRE

1 FONCTION DE L'HUMIDIFICATEUR

L'humidification est effectuée pour empécher la surface des buses de sécher.
L'encre restante a la surface des buses séche et crée des buses manquantes.

ENVIRONNEMENT CORRECT PLAGE D'HUMIDITE
TETE D'IMPRESSION o L'impression normale est
/5% possible.
@ L'humidificateur fonctionne
pour offrir les meilleures
ENCRE SUR LA SURFACE DE BUSE conditions.
\ J 65% [ CORRECT

Il est généralement possible

ENVIRONNEMENT SEC @ d'imprimer, mais

'humidificateur fonctionne et
vise a avoir plus de 65%

TETE D'IMPRESSION
50% [

Arrétez l'impression ou
@ imprimez avec beaucoup de
nettoyage.
Les tétes peuvent secher et

BUSES MANQUANTES étre endommageées.

g J . J

SEC |

GTX600 prolonge la durée de vie des tétes d'impression en les gardant - lorsqu'elles ne
sont pas utilisées- dans un environnement trés humide.

2 POSITION DE L'HUMIDIFICATEUR ET DES CAPTEURS

L'humidificateur est situé sur le coté droit de la machine. Il y a 3 capteurs de tempéra-
tures & d’humidité. La vapeur est distribuée par des tuyaux souples a l'intérieur de la
machine pour contréler I'humidité prés de la zone des Cappings des PHs et de la zone de
Nettoyage. ﬁ

Capt(leur Capteur
de température q pre
& d'humidité e&tdelr;perjttu,re
umidité
s brother DROITE
)

e '\

Capteur

______________________________________________________ o | de température
NS e Vo & d'humidité
1 EXTERIEUR

‘ HUMIDIFICATEUR
INTEGRE




3 ECRAN D'AFFICHAGE

07/11/2021 10:17 09/11/2021 15:21 AFFICHAGE D'AVERTISSEMENTS

1200dpi, = 1200dpi, = [aa) U1 ® Nettoyage Auto

] 1

iy p Bidon d'eau usagée est remplis d'eau

B B Circulation d'encre blanche renforcée

La résolution d'impression des données d'im- ~y Le nettoyage automatique des tétes est
pression est affichée B coffectuc a chaque fois aprés nombre prédé-
terminé d'impressions et est effectué pour-
fournir une qualité d'impression stable

BN | 5 direction d'impression est affichée ici entre
i bi-directionnelle ou uni-directionnelle icéne

o S %] A la prochaine impression, l'icone sera

La position actuelle du plateau est affichée ici N¥ affichée sur la droite si le nettoyage automa-
OOt tique est activé avant ou apres l'impression
) “Correct” s'affichera si 'humidité est appro- oo

g™ priée, et "Sec” s'affichera si moins de 65 % x-) L'horaire de la prochain recirculation d encre
O B A S i L, est affichée. Peut-étre paramétré depuis le
own | humidificateur fonctionne automatiquement. Maintenance Tool
N V‘?US pouvez voir s il est actuellement activé/ 2 | Recirculation renforcée de l'encre blanche va
désactivé - commencer.si.-cette icHne.est.affichée

Cette icéne s'affichera a droite lorsque
le réservoir d'eaux usées sera rempli

4 APPROVISIONNEMENT EN EAU

Alimenter 'humidificateur UNIQUEMENT avec de ['eau distillée répondant aux normes
ci-dessous. Si 'eau du robinet est utilisée, des sédiments calcaires peuvent se former a
l'intérieur de la machine.

2 méthodes d'approvisionnement en eau sont disponibles:
+ Alimentation en eau distillée a partir d'un réservoir d'eau.
+ Alimentation en eau distillée a partir d'un robinet a travers un systeme
de filtration.

Normes de l'eau distillée
ASTM D 1193-06[2018] - Type 4 1S0 3696-1987 - Grade 3

5 REGLAGE DES HEURES DE FONCTIONNEMENT DE L'HUMIDIFICATEUR

Le programme de fonctionnement de ['hu- ) Brother GTX.6 Maintenance x
midificateur peut étre réglé a partir de sten 2
l'outil de maintenance. e 50 0 4 W 0,
S'il est programmé 1/2 heure avant le Curenttme 136
début de la production, 'humidité sera L Ol B
[sun. - When you chadk a day of the week, vou can enter the start

time and end time

"adaptée" afin de commencer a imprimer. ] .
p p ) m&?‘mgmammmmmsut

B Men. g0
e | aR:0a | 17:00 | - Husmichfcation vl stert whesn e humichfication e comes.
Sel aboul ome hour before printing for e line. Insufficent
hussichfication may affect the print quakly amd speed.
Menu Vérifier program. humidification A wed. ki
= Thee bumirkfication will slop at the end time.
Vérifier régl de trans réseau I sun. 09:00 - 16:00 (=L ug:00
Vérifier clandrier circulation Mon. 08:00 17:00 Bir 2500
Vérifier program. humidification Tue. 08:00 17:00
Langue (Language) Wed. 98:00 17:00 [Msat, I:l

Préparer la mise hors tension Thu. 08:00 17 :00

Belure proceeding, make sure Lhal Lthe dale and tme sellings on your PC
mialch the current tme.

<o ==




9 UNITE DE MAINTENANCE

1 RACLAGE HUMIDE [NOUVELLE FONCTION]

Le GTX600 dispose de 4 racleurs qui sont désormais toujours trempés dans la solution de
nettoyage. Lorsqu'ils sont activés, ils tournent vers le haut a l'intérieur des 4 réservoirs de
nettoyage des racleurs.

Cette caractéristique prolonge la durée de vie du revétement non humide sur la surface de
buse.

[ 4 N\ 4 N\
POSITION D'ATTENTE DES RACLEURS POSITION DE TRAVAIL DES RACLEURS
e v, e v,

TETE
D'IMPRESSION
TETE EN MOUVEMENT
D'IMPRESSION "
TETE
D'IMPRESSION
SOLUTION DE
NETTOYAGE
MOTEUR
RESERVOIR DE NETTOY- ROTATION
AGE DU RACLEUR RACLEUR DU RACLEUR
|\ J |\ J

Un racleur est composé d'une lame en caoutchouc et d'une éponge humide.
Plus besoin de manuellement nettoyer les racleurs.
Et enfin, les Nettoyeurs de Racle ne sont plus nécessaires.

2 WASTE INK TANK & DRAIN WATER TANK

Les 2 réservoirs doivent étre correctement positionnés comme ci-dessous !
Les tubes de vidange doivent étre situés juste au-dessus du trou des réservoirs.

DRAINER DECHETS
L'EAU D'ENCRE

-

VIDANGER |  RESER-

N

<
N\

LE RESER- VOIR DES
VOIR D'EAU DECHETS
jl DENCRE

i ==}
BON POSITIONNEMENT
L DES RESERVOIRS )

LE BRAS D'INTERRUPTIONNES
TOUCHE PAS LE RESERVOIR

F

BRAS D'INTERRUPTION
TOQWCHE LE RESE_.§VO|R‘@

= =

|

CAPTEUR DE RESERVOIR
NON ACTIVE

MAUVAIS PLACEMENT DU BON PLACEMENT
f RESERVOIR J DU RESERVOIR




3 NOUVEAU MECANISME DE CAPPING

s A s A

CAP BAS CAP HAUT

N\ v N\ v

TETE
D'IMPRESSION

TETE
D'IMPRESSION

ENGRENAGE m MOTEUR DE
DE CAME / \ CAME

. J/ . J/

Le cap est soulevé par le moteur a came.
Il n'est PAS synchronisé avec le mouvement de la téte d'impression.

4 EMPLACEMENT DES JIGS ET DES GOUPILLES POUR LE CAPPING MANUEL

Les Goupilles et les Jigs — L
nécessaires pour capping
manuel en cas de panne '

de courant sont situés ' GOUPILLES

sur le coté droit | |
ci-dessous c6té du poste g S e 'I \ 7
de maintenance. > o B O et
% oy 4O 3 | vk
. : £ a *"{\ a ~x | ?i
L\ e = JIGS Ml

I — S

5 CAPPING MANUEL AVEC CHARIOT DEJA SUR LA POSITION D'ORIGINE

* Sj le chariot est déja sur sa position d'origine, relédchez la goupille de verrouillage
avec le doigt pour sortir le chariot [voir page 16]




6 CAPPING MANUEL EN CAS DE COUPURE D'ELECTRICITE LORSQUE LE CHARIOT N'EST PAS CAP

DEPLACE’R LE CHARIOT A LA POSITION
JIG METALLIQUE DESIGNEE GRACE AU JIG

A B
TETE DIMPRESSION TETE D'IMPRESSION

CHASSIS

PLACEZ LE JIG ENTRE
CHASSIS ET LE CHARIOT POUR
TROUVER LA BONNE
POSITION
. J/ . J/
1\ ( )

A B
TETE D'IMPRESSION TETE D'IMPRESSION

RETIREZ LA PROTECTION DE CAME,
PLACEZ LA GOUPILLE SUR LA POSITION
A et TOURNER LA CAME
LE PLATEAU DE MAINTENANCE EST POSITIONNE A MI-CHEMIN DANS LE SENS HORAIRE JUSQU'A CE

QUE VOUS APPUYEZ SUR L'EPINGLE

DEPLACER LE CHARIOT A SA POSITION
D'ORIGINE

A B
TETE D'IMPRESSION TETE D'IMPRESSION

DEPLACER LES TETES D'IMPRESSION
A LA MAIN JUSQU'AU BOUT

POUSSER LA TETE D'IMPRESSION SUR LE SUPPORT DE LEVAGE DES CAPPINGS
LES CAPPINGS ET LES TETES D'IMPRESSION SONT ALIGNES

* voir aussi page 15 au # 5

A B
TETE D'IMPRESSION TETE D'IMPRESSION

PLACEZ LA GOUPILLE SUR LE B

POSITIONNER & TOURNER LA CAME

DANS LE SENS HORAIRE JUSQU'A
LE PLATEAU DE MAINTENANCE EST MONTE A LA HAUTEUR DES CAPPINGS TOUCHER LA GOUPILLE




10 BOUTONS IMPRIMER/ARRETER

Appuyez sur les 2 boutons VERTS e | —
' 0,5 secC GTX600
Ve APEUIESE

d'impression sur les c6tés gauche et droit
SIMULTANEMENT pour lancer l'impression.

En appuyant sur les deux boutons, vous
entendez un signal sonore et vous avez
besoin de maintenir les boutons jusqu'a ce
que vous entendiez le deuxiéme signal
sonore.

ATTENDRE LES SIGNAUX SONORES

Si vous ne maintenez pas les 2 boutons
enfoncés assez longtemps, la GTX600
s'arrétera pour des raisons de sécurité

2 BOUTONS D'IMPRESSION POUR LA RESERVATION D'IMPRESSION

Si vous souhaitez lancer la prochaine im- \ '

. o - GTX
pression pendant que l'imprimante effectue 4 U5 SECE™ aTX600
une opération de nettoyage, appuyez sur 2
les 2 boutons VERTS liqué APPUYEZ :
es 2 boutons comme expliqué ¥ SIMULTANEMENT
précédemment pour lancer le processus e
d'impression.

| LE PLATEAU
Le plateau se déplacera a l'intérieur de VA BOUGER
l'imprimante et s'arrétera jusqu'a ce que
l'opération de nettoyage soit terminée ATTENDRE LES SIGNAUX SONORES

pour commencer a imprimer directement
sans perdre de temps.

3 BOUTONS STOP

Appuyez sur N'IMPORTE QUEL des
boutons NOIR sur le c6té gauche ou
droit pour arréter l'impression

immédiatement. %"~ W NOIRPOUR ARRETER '\
4

qué dans sa position mais le chariot R
A 5

retournera a sa position d'origine !




11 VOYANT D'ETAT TRICOLORE OPTIONNEL

1 APERCU VOYANT D'ETAT TRICOLORE

Ce voyant indique 'état de l'imprimante : VOYANT TRICOLORE

* Siil est VERT, la machine est en mode de
fonctionnement NORMAL

« Siil est , la machine affiche un AVERTISSEMENT

+ Si il est ROUGE, la machine affiche une ERREUR

Lorsque le voyant ou ROUGE est allumé
ou clignotant, vérifiez 'AFFICHAGE pour avoir une
information plus détaillée.

2 SIGNIFICATIONS

COULEUR EXEMPLES DE
CONDITIONS
CLAIRE STATUTS TYPIQUES
PAS DE LUMIERES E « L'alimentation est coupée
TOUTES LES « L'initialisation est en cours immédiatement « Initialisation en cours
LUMIERES ALLUMEES aprés la mise sous tension
. . . . . « Lors d'une impression réussie « Pendant l'impression
+ Opération de maintenance automatique en « Pendant la circulation de la téte d'impression blanche
VERT CLIGNOTANT cours * Nettoyage de la téte en cours
_ e st o e VL « Pendant l:a erlllg dans d(les cont.iltl?ns normales
« Limpression beut commencer pendant e « Pendant 'agitation du réservoir d'encre blanche
VERT ALLUME P ped P « Remplissage du sous-réservoir avec de la solution de
fonctionnement interne \
nettoyage d'encre
L . . « Lorsque l'écran de confirmation avant l'initialisation
« Condition nécessitant une intervention ou s'affiche
une confirmation de l'opérateur . P I
JAUNE CLIGNOTANT [Pas une défaillance] L'orsque la fenétre de vérification de ['éjection du plateau
s'affiche
SR  Metoyage des rovien s, remplacmontds oot do
JAUNE ALLUME [Une maintenance est nécessaire] ringage, échange des filtres des ventilateurs..]
« Défaillance de la téte d'impression
. . . . . « ERREUR [Détection d'un fonctionnement « Les racleurs ne bougent PAS et ['unité ne peut pas descend les
ROUGE CLIGNOTANT anormal ou d'une panne] cappings
+ Pas de communication entre les PCBs
« ERREUR durant le nettoyage/remplacement périodique des pieces
_ + ERREUR [Maintenance requise] [Nettoyage des proteges-buses, remplacement de la mousse de
ROUGE ALLUME » Porte ouverte ringage, échange des filtres des ventilateurs..]
« La porte est ouverte [pas comme indiqué par l'imprimante]




12 RECOMMANDATIONS DE TEMPERATURE ET D'HUMIDITE

Pour tirer le meilleur de votre GTX600, TEMPERATURE HUMIDITE
veuillez a garder votre atelier dans la
plage de température et d'humidité
recommandée :

MIN INTERIEURE DE L'IMPRI-
o MANTE REGULEE

1 8 AUTOMATIQUEMENT

MAX
(]

30

> Entre 18° et 30° C pour la température de
l'atelier.

> L'humidité sera régulée automatiquement
A L'INTERIEUR de la machine.

13 NE PAS TOUCHER LES PARAMETRES D'USINE DES TETES D'IMPRESSION

NE JAMAIS retirer ou dévisser les GOUPILLE DE POSITIONNEMENT DE
goupilles de positionnement de l'une LA TETE D'IMPRESSION
des tétes d'impression situées
sur le chariot !

Elles assurent le bon emplacement des
tétes d'impression et donc d'imprimer a la
position correcte sur le support
d'impression.




14 PLANNING DE NETTOYAGE ET DE REMPLACEMENT DES PIECES

G T)( GTX&600

ou 2 semaines

PIECES ACTIONS
ATTENTION
CAPPINGS NETTOYAGE 5Kimpr 7.5K impr
ou 2 semaines ou 3 semaines
RACLEURS NETTOYAGE Pas nécessaire Pas nécessaire
PROTEGE-BUSE NETTOYAGE 5K impr 7.5K impr

ou 3 semaines

PIECES

Suivre les messages sur l'écran

FILTRES DES REMPLACEMENT DE Suivre 'AFFICHAGE
VENTILATEURS PIECES AVERTISSEMENT 5K 7.5K ERREUR
RACLEURS REMPLA(\:EMENT DE 23K impr 25K impr
PIECES Suivre les messages sur l'écran Suivre les messages sur ['écran
NETTOYEURS REMPLACEMENT DE Aucun Aucun
DE RACLES PIECES
CAPPINGS REMPLACEMENT DE 23K impr 25K impr

Suivre les messages sur ['écran

MOUSSE DE RINCAGE

REMPLACEMENT DE
PIECES

23K impr

Suivre les messages sur ['écran

25K impr

Suivre les messages sur ['écran

MOUSSE DE CHARIOT

REMPLACEMENT DE
PIECES

23K impr

Suivre les messages sur l'écran

25K impr

Suivre les messages sur 'écran

1 NETTOYAGE DES CAPPINGS ET DES PROTECTIONS DE BUSE

Lorsqu'un message d'avertissement s'affiche a 'écran,
effectuer les nettoyages nécessaires.

> Entretien

> Piéce d'entretien Nettoyer/Remplacer

> Nettoyer les protege-buses et les cappings

et appuyez sur &3

@ ATTENTION

Nettoyer les cappings

Veuillez nettoyer les protége-buses

Suivez les nouveaux messages affichés et commencez a travailler en conséquence dans

cet ORDRE :

Menu

Réception historique
Maintenance

Réglage imprimante

Total impress.

Info de température/humidité

Maintenance

Maintenance piéce nett./remplace
Circulation encre blanche
Agitation cuvec blanc
Humidification

Unité humidificateur

Maintenance piece nett./remplace
Nettoy protct giclr et capuchon

Rempl piéces unité maintenance

Remplacer filtre ventil buée

Nettoy protct giclr et capuchon

La téte bougera

pour le fonctionnement

Appuyez sur OK pour déplacer




Nettoy protct giclr et capuchon Nettoy protct giclr et capuchon Nettoy protct giclr et capuchon Nettoy protct giclr et capuchon
Préparation

Vérifiez si toutes les portes sont fermées [14]sec Effectuer le nettoyage

Vérifiez si toutes les portes sont fermées

Une fois les travaux terminés

Vérifiez les portes et appuyez sur [OK] Veuillez patienter SVP Appuyer sur [OK] Vérifiez les portes et appuyez sur [OK

W COTE BLANC ( .. ¥ u (CZS-LFJEI:EUR CMUN

NETTOYAGE DES PROTEGE-BUSES Q:)/ 4 NETTOYAGE DES PROTEGE-BUSES Q:)/

J \C J L J . J J L

N \ N s N \ N

ENLEVER LE GROS DE L'ENCRE % 5 ENLEVER LE GROS DE L'ENCRE %

1
=
3\( NETTOYAGE DES CAPPINGS ®/ (5” NETTOYAGE DES CAPPINGS ®/
I

( N N\
NETTOYER EN DESSOUS DU CHARIOT
\ J \ /
NETTOYAGE DES PROTEGE-BUSES NETTOYAGE DES CAPPINGS
OUVRIR la porte latérale DROITE OUVREZ la porte supérieure et
latérale GAUCHE
Q  (———— - -
Utilisez un nouveau batonnet de Utilisez un nouveau batonnet de
nettoyage ® et de la Solution de nettoyage (T) et de la Solution de
nettoyage fraiche nettoyage fraiche

Une fois toutes les étapes TERMINEES, la machine effectuera automatique un nettoyage
des tétes d'impression afin de les protéger !

Pour éviter que les PHs ne sechent, terminez le processus de nettoyage en 15 minutes !



2 ENLEVER LE GROS DE L'ENCRE

ENLEVER LE GROS DE L'ENCRE EXEMPLES

Endroit ou se trouvent les Buses

il

Retirez toutes les particules d'encre séche
[comme ci-dessus] qui dépassent également
sous la Face de buse des tétes d'impression.

Si vous touchez la face de la buse, les buses pourraient-étre endommagées.
Utilisez des gants, pincez avec le baton de nettoyage ou les doigts pour les retirer.
N'utilisez PAS d'objet dur comme une pince en métal !

3 NETTOYER EN DESSOUS DU CHARIOT

Nettoyez en dessous du chariot comme indiqué ci-dessous:

Position ] Gros plan sur la zone de nettoyage

Utilisez Batonnet de Nettoyage . ou un chiffon usagé pour nettoyer la zone :
* Absorbe les gouttelettes d'encre avec le Batonnet de Nettoyage ‘

« Essuyez 'encre avec un chiffon



15 NETTOYAGE EN DETAIL

1 NETTOYAGE EN DETAIL DES PROTEGES-BUSE

Essuyez les 2 protége-buses @ et © avec le Batonnet de Nettoyage . trempé dans de la
solution de nettoyage GTX600 [1 pour l'encre W et 1 pour les couleurs].

Un endroit trés important & nettoyer est la zone @ entre le protége-buse et la plaque de buse.

Assurez-vous de NE PAS toucher la surface de buse @ |

[ Batonnet de |
Nettoyage
/
\. J
4 )
-
/ N\
T NETTOYER T
. J \ J/

% > N'oubliez pas d'enlever toutes les particules d'encre qui pourraient
apparaitre sous la surface de buse et du chariot !

> Ne videz pas [a solution de nettoyage restante du pot de nettoyage dans
['unité de maintenance mais dans le réservoir de déchets sous la machine !




2 NETTOYAGE DETAILLE DES CAPPINGS

Essuyez les levres des cappings avec le coté éponge du Batonnet de nettoyage @
trempé dans de la solution de nettoyage [1 pour 'encre Blanche et 1 pour les couleurs].

Essuyez et nettoyez l'extérieur de la méme maniére.

Ne touchez pas 'éponge a l'intérieur des cappings. L'éponge peut se détacher.

Ne touchez jamais 'extrémité du batonnet de nettoyage @ avec vos doigts !

N'utilisez pas de pinces métalliques ou d'autres objets pointus pour nettoyer !

VUES SUR LES CAPPINGS
BORDS EXTERIEURS;

LEVRES LATERALES

o .
. .
. .
. .
. .

ol ..
I--~| |.-~I
0y ’

Ly ’

“.- BORDS EXTERIEURS -~

NETTOYAGE DES CAPPINGS ET DES
PROTECTIONS DE BUSE

|
L1
gt

- Coté Blanc

Béatonnet de nettoyage @

(==




16 MAINTENANCE PREVENTIVE POUR LES OPERATEURS

CALENDRIER DE REMPLACEMENT DES PIECES D'ENTRETIEN PERIODIQUE POUR LES OPERATEURS

QUANTITE Numéro

E QTY

D'IMPRESSION NOM de piece NOMDELAPIECE |
007500 Filtres de SC5066001 | Mist Fan Filter Set [2p] 1

ventilateur
TOUS LES Racleurs SC4894001 | Wiper Holder Supply Assy [4p] 1
025000 Cappings SC4910001 Cap Set GTX6 Supply [4p] 1
Suivre
MESSAGES Mousse de ringage | SC4848001 | Flushing Foam Set GTX6 [2p] 1
D'AFFICHAGE . .

Mousse de Chariot | SC5026101 Carriage Foam Supply Assy 1
paroretde ® SB7008001 Clean Stick R [50p] 1
parorretde (@ N40001601 Clean Stick T [100p] 1

1 75K MAINTENANCE PREVENTIVE

* FILTRES DES VENTILATEURS
Remplacement toute les
7.500 impressions

> Voir les pages 26-28 pour la procédure

> A refaire toute les 7,5K impressions

2 25K MAINTENANCE PREVENTIVE

> Utilisez le KIT 25K [N40002085] pour la maintenance 25K et la maintenance 75K

* Remplacement des RACLEURS Voir Chapitre 18 a la page 29

* Remplacement des CAPPINGS Voir Chapitre 19 a la page 30

* Remplacement de la MOUSSE DE RINCAGE Voir Chapitre 20 a la page 31

- Remplacement de la MOUSSE DU CHARIOT  Voir Chapitre 214 la page 32




17 REMPLACEMENT DES FILTRES DES VENTILATEURS

Nous en avons UN a gauche et Un a droite, le long du plateau .

Les filtres sortiront de leurs logements gréce a une pression sur le tiroir

2 GTX600 CIRCULATION INTERNE

Le fonctionnement des ventilateurs a l'in- r— =——

. . . , GTX600
térieur de la machine créera une

circulation interne de l'air.

CIRCULATION INTERNE

Ceci permet de récupérer le brouillard
d'encre par les 2 filtres et aussi faire
circuler l'air humidifiée et ainsi assurer
une humidité uniforme a l'intérieur de

la machine.

3 STRUCTURE DES FILTRES DES VENTILATEURS

Une petite languette en plastique est présente d'un c6té afin qu'il soit facile a saisir lorsque
qu'il faut l'échanger. La languette doit toujours étre vers le haut, jamais dans le sens inverse !

4 FREQUENCE DE REMPLACEMENT DES FILTRES DES VENTILATEURS

FREQUENCE DE REMPLACEMENT Lelmes§age n'est .
gu'un simple avertissement !
[Gm ] Ce n'est pas une erreur
GTX600
Suivez les messages affichés : > Remplacez lorsque

AVERTISSEMENT & 5.000 impressions Vavertissement apparatt.

ERREUR a 7500 impressions

[NUMERO DE PIECES DE RECHANGE :] SC5066001 ]




5 COMMENT CHANGER LES FILTRES DES VENTILATEURS ?

Suivez les instructions dans le menu :
> Maintenance > Piece de maintenance Nettoyer/Remplacer
> Remplacer le filtre des ventilateurs

Menu Maintenance Maintenance piece nett./remplace
Réception historique Maintenance piéce nett./remplace Nettoy protct giclr et capuchon

Maintenance Circulation encre blanche Rempl piéces unité maintenance

Réglage imprimante Agitation cuvec blanc Remplacer filtre ventil buée

Total impress. Humidification

Info de température/humidité Unité humidificateur

Remplacer filtre ventil buée Remplacer filtre ventil buée Remplacer filtre ventil buée

Vérifiez si toutes les portes sont fermées
Veuillez procéder au remplacement Veuillez procéder au remplacement

Vérifiez les portes et appuyez sur [OK]
Appuyez sur [OK]

Iil Pressez pour ouvrir les portes des filtres

1
JVRIR

Remplacer filtre ventil buée

La platine se déplace

pour opération

Presser OK pour déplacer

Retirez les 2 anciens filtres. Consultez les instructions de nettoyage au chapitre suivant

(6) avant de remplacer par de nouvelles piéces.




6 NETTOYAGE AVANT ET APRES REMPLACEMENT DES FILTRES

Utilisez Batonnet de Nettoyage ‘ ou Batonnet de Nettoyage @ pour nettoyer les zones
montrées dans les images ci-dessous.

Tous les débris doivent étre évacués avec un aspirateur.

EXTREMITE

Nettoyez les bords des 2 zones de dégagement.
Retirez toutes les saletés et passez l'aspirateur.

Nettoyez les zones ou vous pouvez voir un amas de particules générés lors de l'impression.

Lorsque vous avez terminé de nettoyer et d'aspirer,
vous pouvez installer les 2 nouveaux filtres !



18 REMPLACEMENT DES RACLEURS

Lorsqu'un message d'avertissement s'affiche a ['écran, démarrez le processus de remplace-
ment.

Dans le menu, sélectionnez: > Maintenance > Piece de maintenance Nettoyer/Remplacer
> Remplacez les piéces de ['unité de maintenance et appuyez sur &3

\OK/

1 PORTES OUVERTES

Déverrouillez les portes du capot supérieur gauche et du capot supérieur et ouvrez-les
Préparez les gants et la lingette fournis

2 ENLEVER LES ANCIENS RACLEURS

Retirez les anciens racleurs de 'unité de maintenance en poussant le loquet sur
le c6té gauche du racleur

3 INSERER NOUVEAU RACLEUR

Tenez le loquet du nouveau racleur sur le c6té gauche et insérez le nouvau racleur dans
l'unité de maintenance du coété droit. Le c6té en caoutchouc doit étre a l'avant du Racleur.
Fermez le capot supérieur gauche suivit par le capot supérieur.

4 REMARQUES

Effectuez la tache en 15 minutes pour
éviter que les tétes d'impression ne sechent !

Remplacez les 4 Racleurs Assurez-vous que chaque racleur soit
en méme temps ! installé dans le bon sens !

Poussez-le jusqu'd ce que vous entendiez un
clic et assurez-vous que les extérieurs gauche
et droite soient bien fixées !

Effectuez un nettoyage des tétes d'impres-
sion pour éviter que l'encre ne séche



REMPLACEMENT COMPLET DES CAPPINGS

19

Lorsqu'un message d'avertissement s'affiche a 'écran, démarrez le processus de remplacement.

Dans le menu, sélectionnez : > Maintenance > Piéce de maintenance Nettoyer/Remplacer
> Remplacez les piéces de l'unité de maintenance et appuyez sur

1 NOUVEAU DESIGN DU CAPPING ET NOUVEAU CAP SHEET

Le NOUVEAU TROU doit toujours étre Le NOUVEAU CAP SHEET
placé sur le DESSUS du capping.

NOUVEAU NOUVEAU O »)
TROU SUR MATERIEL
LE DESSUS BLEU

2 CONCEPTION DETAILLEE DU DESSOUS DU CAPPING

MOUSSE

3 REMPLACEMENT

Déverrouillez les portes du capot supérieur gauche et du capot supérieur et ouvrez-les
Aillez le cadre et le mousse ainsi qu'une paire de gants déja préparés.

Retirez 'ancien cadre, le mousse . — A
et Capping en Caoutchouc noir de _ ~ RETIRER}”
l'unité d'entretien o N e,

Essuyez les gar ts avec un chiffon

Assurez-vous que la plaque métallique soit
toujours attaché au capping en caoutchouc
noir. Sinon, retirez-le avant de le remplacer
avec le nouveau.




Placez le cap sheet suivis par le capping dans la position d'origine.

T

POSITIONNER

Fermez les portes.

20 REMPLACEMENT DE LA MOUSSE DE RINCAGE

Lorsqu'un message d'avertissement s'affiche a l'écran, démarrez le processus de remplacement

Dans le menu, sélectionnez : > Maintenance > Piéce de maintenance Nettoyer/Remplacer

> Remplacez les pieces de ['unité de maintenance et appuyez sur BB

1 OUVRIR LES PORTES

Déverrouillez les portes du capot supérieur gauche et du capot supérieur et ouvrez-les
Aillez les mousses de ringage ainsi qu'une paire de gants déja préparés.

2 ENLEVER LA MOUSSE DE RINCAGE

Retirez la mousse de ringage de '
Unité de maintenance.

Protégez la avec un chiffon
pour éviter que des gouttelettes d'encre
ne coulent.

Vous pouvez vous aider d'un un vieux
batonnet de nettoyage pour enlever la
mousse de ringage usagée.

Enlevez les gants avec un chiffon




Placez la nouvelle mousse de ringcage dans ['unité de maintenance sous la plaque métallique.

INSERER LA
" NOUVELLE

Fermez les portes. )
Effectuez un nettoyage des tétes

d'impression pour éviter aux encres de sécher

21 REMPLACEMENT DE LA MOUSSE DU CHARIOT

Lorsqu'un message d'avertissement s'affiche a l'écran, démarrez le processus de remplacement

Dans le menu, sélectionnez : > Maintenance > Piéce de maintenance Nettoyer/Remplacer

> Remplacez les piéces de l'unité de maintenance et appuyez sur |

'r\nENU"‘

OK

1 OUVRIR LES PORTES

Déverrouillez les portes du capot supérieur gauche et du capot supérieur et ouvrez-les
Aillez la Mousse de Chariot ainsi qu'une paire de gants déja préparés.

2 ENLEVER LA MOUSSE DE CHARIOT

Maintenez l'avant de la mousse du chariot Faites pivoter la mousse du chariot jusqu'a
et tirez-le vers le bas pour détacher le ce qu'il vienne en contact avec les 2 guides
Mousse de chariot des aimants du chariot. gauche et droite.

Retirez la mousse du chariot.

- ~TIRER VERS LE BAS -

; | | * FAIRE GLISSER DANS :

LES 2 GUIDES
Veillez & ne pas laisser la mousse du chariot Soyez prudent lorsque vous retirez la Mousse
toucher la surface de la buse des tétes de chariot, qui peut se détacher soudaine-
d'impression ment !



Tirez vers vous et retirez la Mousse du
chariot en suivant les Guides.

Assurez-vous que la Mousse du chariot est
contact avec la surface des Guides

( ) Préparer de la solution de Nettoyage
GTX600 dans le pot prévu a cet effet

Humidifiez un nouveau Batonnet de Nettoy-
age R avec la Solution de nettoyage

Ne videz pas votre liquide usagé du pot
de nettoyage dans les cappings ou
Racleurs de l'unité de maintenance.

4 REMARQUES

Utilisez TOUJOURS un NOUVEAU Bétonnet
de Nettoyage R lorsque
vous commencez & nettoyer !

Ne touchez jamais l'extremité du Batonnet
de Nettoyage avec vos doigts !

N'utilisez PAS d'autres liquides [eau, etc.] Ne remettez PAS la solution de nettoyage du
car ils peuvent endommager les tétes d'im- pot de nettoyage dans la bouteille d'origine.
pression 5 NETTOYAGE DES TETES D'IMPRESSION ET

DES PROTEGES-BUSE

5 NETTOYAGE DES TETES D'IMPRESSION ET DES PROTEGE-BUSES

N'gttoyez 'les dgux cotés dles tetgs o ( TETE SRR )
d'impression. Aidez-vous d'un petit miroir
pour l'arriere.
ﬁ %
ARRIERE AVANT

Nettoyez les 2 protége-buses A s

PROTEGE-BUSES




INSERER LA NOUVELLE MOUSSE DE CHARIOT

Placer le dessus de la Mousse de Chariot
sur la surface des guides

GLISSER
DANS LES 2 GUIDES

Glisser la Mousse du Chariot jusqu'a
toucher les 2 Stoppeurs en métal.

Soyez s@re que la Mousse du Chariot ne
passe PAS au dessus des 4 des Stoppeurs

Soyez sre que la surface des Buses soit en
dessous de la Mousse du Chariot.

Vérrouillez le capot droit
Menu, selecioner [Quitter]
et Presser g9

Bouger la Mousse du Charriot le long de
la surface des guides dans la direction de
la fleche jusqu'a toucher les Stoppeurs.

Pivoter et attacher la Mousse
sur les aimants du Chariot




22 INFORMATIONS GENERALES

1 REGLES OBLIGATOIRES A SUIVRE

L'imprimante doit-étre seulement utilisée par des opérateurs aillant recu
une formation appropriée sur son utilisation et cela en toute sécurité.

L'imprimante n'est pas adaptée a une utilisation ot des enfants
sont présents.

La machine utilise de puissants Servo moteurs, une utilisation inapproprié
pourrait causer d'importants dommages.

les clés de sécurité des portes doivent étre gardées par une
personne formée sur la machine.
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